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Die Entstehungsgeschichte des Metallwerkes Plansee zu heschreiben, be-
deutet eigentlich nichts anderes, als einen Ausschnitt aus der Geschichte der
Pulvermetallurgie schlechtweg zu geben. Die Entwicklung dieses bedeutend-
sten metallurgischen Betriebes Tirols ist eng mit dem Aufstieg der Pulver-
metallurgie verkniipft und die Sintertechnik wurde durch wichtige Enwick-
lungs- und Forschungsarbeiten dieses Werkes entscheidend befruchtet.

Was ist nun zundchst die Pulvermetallurgie, jener noch sehr junge
Zweig der allgemeinen Metallurgie, mit welchem sich das Metallwerk Plansee
seit seiner Griindung befafit? Bekanntlich werden die meisten Metalle und
ihre Legierungen auf dem Schmelzwege hergestellt. Die Pulvermetallurgie
umgeht den Schmelzvorgang und erzeugt ihre Produkie in Anlehnung an
keramische Verfahrem durch Verpressen von Metallpulvern zu Form-
kiorpern, welche durch eine Wirmebehandlung unterhalb des Schmelzpunktes
— Sintern genannt — verfestigt werden.

Es ergibt sich hierbei die Frage, warum die Pulvermetallurgie heute eine
so bedeutende Stellung in der Metallindustrie einnimmt. Es sind dafir im
wesentlichen folgende Griinde maBgebend:

1. Einige Metalle, wie z. B. Wolfram, Molybdiin, Tantal und Niob,
haben so hohe Schmelzpunkte, dal man sie, mangels geeigneter Tiegel-
materialien, nicht auf dem Schmelzwege in technischem Umfange herstellen
kann. Das Sinterverfahren bietet hier die einzige Moglichkeil, diese Metalle
in duktiler Form zu gewinnen.

2. Bei der pulvermetallurgischen Herstellungsweise kommt der Werkstoff
mit keinen verunreinigenden Tiegelmaterialien und Schlacken in Berithrung;
man kann daher auf diesem Wege reinste Metalle, wie z. B. Reinsteisen,
Reinstnickel und reinste Legierungen fiir die Hochvakuumtech-
nik erzeugen.
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3. Samtliche Sintererzeugnisse sind im unverformten Zustand mehr oder
weniger poriés. Man kann daher durch Pressen und Sintern gas- und fliissig-
keitsdurchlidssige Werkstoffe herstellen, bei denen eine gewisse Porositiit er-
wiinscht ist, wie z B. Lagerbiichsen, deren Poren spiter mit Ol gefillt
werden, plastisches Eisen, Filter, Diaphragmen u.a.

4. Gewisse Metalle kénnen wegen ihrer Schmelzpunktsunterschiede und
ihrer Unmischharkeit im fliissigen Zustand durch Schmelzen nicht zu Legierun-
gen vereinigt werden. Die wichtigen Kontaktwerkstoffe Wolfram-Kupfer,
Wolfram-Silber, Silber-Nickel u.a. kénnen daher nur durch Zusam-
mensintern der einzelnen Pulver erzeugt werden. Auf dhnliche Weise kann

Bild 1. Gesamtansicht des Metallwerkes Plansee in Reuntte, Tirol.

man beliebige, sonst unmischbare pulverfirmige Komponenten durch Pressen
und Sintern zu Werkstoffen mit besonderen Eigenschaften vereinen. Erwiihnt
seien hier z. B. die Metallkohlen und Diamantmetallwerkstoffe.

5. Die Herstellung der heute fiir die spanabhebende Formgebung unentbehr-
lichen Hartmetalle auf der Basis WC—Co und WC—TiC—Co ist nur auf
dem Sinterwege miglich. Das Wolframkarbid (WC) zersetzt sich niamlich beim
Schmelzen in W,C—WC und Graphit.

6. Neuestens spielen auch wirtschaftliche Griinde bei der Anwendung des
Sinterverfahrens eine Rolle. Die Herstellung von Sintereisen- und Sinter-
stahlfertigformteilen sowie Sintermagneten sind solche Beispiele,
bei denen die Pulvermetallurgie in recht wirksame Konkurrenz zu anderen
Massenfertigungsverfahren tritt.

Bis auf geringe Ausnahmen werden heute séimtliche erwi#hnten Werkstofi-
gruppen von der Metallwerk Plansee G.m.b. H. erzeugt. Im Zusammenhang
mit der Entwicklung des Werkes mull daher auch zur geschichtlichen Entwick-
lung der Pulvermetallurgie im allgemeinen und der einzelnen Werkstoffe im
besonderen sowie deren technische und wirtschaftliche Bedeutung einiges ge-
sagt werden.
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Der ansteigende Bedarf der Gliihlampen- und Réntgenriilirenindustrie an
Wolfram und insbesondere der sich nach dem ersten Welikrieg stiirmisch
entwickelnden Radiorghrenindustrie an Molybdin, veranlaften Dr. PAUL
SCHWARZKOPF, einen aus Prag gebiirtigen Osterreicher, dazi. im Jahre 1921 in

Reutte/Tirol die Metallwerk Plansee G.m.b. H. zu griinden. Vorher hatte
er schon als Griinder und Mitinhaber der Deutschen Gliih [adenfabrik,
Ricuarp Kuntz und Dr. Ing. P. ScuwarRzkopF G. m. b, H., Berlin, Erfahrungen
auf dem Gebiete der hochschmelzenden Metalle gesammelt. 1'er landschaftlich

wundervoll, verkehrstechnisch aber nicht sehr giinstig gelogene Ort an der
Grenze zwischen Tirol und Bayern hatte den
Vorteil, daB die fiir dic Irzeugung der hoch-
schmelzenden Metalle erforderlichen grofien
Mengen an elektrischer Energie von dem in der
Nihe gelegenen, der Markigemeinde Reutte ge-
horenden Wasserkraftwerk, welches voem
Plansee gespeist wird, zu giinstigen Bedingun-
gen geliefert werden konnten. Aus kleinen An-
fiingen — das Werk beschiifiigie anfangs zu-
nichst etwa 50 Personen — konnten der Griin-
der und seine Mitarbeiter durch tatkriftige
und zielbewuBte Entwicklungsarbeit ein Werk
schaffen, welches heute zu den bekanntesten
pulvermetallurgischen Betrioben der Welt
gehirt,

Zu den Erzeugnissen des Werkes nach der
Griindung gehorte vornehmlich Molybdén-
draht und -blech fiir die Glithlampen- und
Radiorshrenindustrie, sowie Formstiicke aus
Bild 2. Hydraulische Presse zum Reinwolfram fiir die Rontgentechnik. Molyb-

Verdichten von Metallpulvern. din (Schmelzpunkt etwa 2600°) und Wolfram
(Schmelzpunkt etwa 3400°) konnen, wie ein-
gangs angefiihrt, wegen der hohen Schmelztemperaturen nach den technisch
iiblichen Schmelzverfahren nicht hergestellt werden. Das heute angewandte
Sinterverfahren wurde, fullend auf den alten Versuchen von W. H. WOLLASTON,
den Arbeiten von AUER v. WELSBACH, F. SKAUPY u. a., um 1908 von dem Ameri-
kaner C. COOLIDGE zur technischen Reife entwickelt. Aus feinstem Woliram-
bzw. Molybdénpulver werden danach zunichst Stibe gepreft, welche man im
direkten Stromdurchgang bis nahe an den Schmelzpunkt erhitzt. Die Sinter-
stibe werden dann in Rundhimmermaschinen bei hoher Temperatur herunter-
geschmiedet, wobei das Material so dicht und duktil wird, daBl es zu feinsten
Dréihten gezogen werden kann,

Bis zum ersten Weltkrieg wurde bereits in allen wichtigen Industrieldndern
Wolfram- und Molybdéndraht fiir die Gliihlampenindustrie erzeugt. Der Be-
darf stieg dann, durch die nach dem Krieg einsetzende groBartige Entwicklung
der Elektronenréhrentechnik und Radioindustrie so bedeutend an, dafl das neu
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gegriindete Work 1928/1929 einen Zweigbetrieb in Sill, siidlich von Innsbruck,
errichtete, der wegen seiner giinstigen Stromlage besonders fiir die Erzeugung

von Molybdiin nnd Wolfram sowie anderen hochschmelzenden Metallen und
Legierungen codacht war.

Die Herstcllung von Werkstoffen und Metallen fiir hochvakuumtechnische
Zwecke scizi reinste Ausgangsmaterialien voraus. Die Erzeugung von
reinstem Molyluliin- bzw. Wolframtrioxyd, den Ausgangsstoffen fiir die Metall-
herstellung, i<t auf chemischem Wege verhiltnismiBig umstindlich. Das von

P. Scawirzkorr und A. ScEMIDT entwickelte Verfahren zur Sublimation von

Bild 3. Gruppe kippbarer Hochtemperatur-Sinteréfen.

Molybdinsiure, gestattet auf einfachste Weise aus den unreinen Rohmaterialien
(abgerdsteter Molybdinglanz und Abfille aus der Molybdénfertigung) zu hoch-
reinem Molybddntrioxyd zu gelangen. Die Molybdiinsiure verdampft bei 7000
bereits so stark, daB es gelingt, durch Sublimation eine Trennung von den Ver-
unreinigungen zu erzielen, die bei dieser Temperatur noch nicht fliichtig sind.
Immer wieder aufgenommene Versuche, reinstes Wolframtrioxyd durch Subli-
mation zu gewinnen, scheiterten daran, daB die Begleitoxyde bei der Destilla-
tionstemperatur des WO, (etwa 1400°C) einen zu hohen Dampfdruck auf-
wiesen.

Wolfram und Molybdiin fanden auBler in der Glithlampen- und Rdéhren-
industrie schon sehr bald in Form von Drihten und Bindern als Heizelemente
in Hochtemperatursfen Verwendung. Insbesondere um den Einsatz von
Molybdén fiir diese Zwecke haben sich Betriebsleiter P. WERNER und Ob.-Ing.
F. KRALL in Reutte grofle Verdienste erworben. Die heute in der Pulvermelall-
urgie beniitzten Hochtemperatur-Sinter-, Muffel- und Himmerifen werden zum
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GroBteil mit Molybdinheizleitern ausgeriistet. Wegen des linhen Schmelz-
punktes kann man diese sehr hoch belasten, wobei der spezifi=chiec Widerstand
des Molybdiins im héheren Temperaturbereich etwa dem der iiblichen Heiz-
leiterwerkstoffe entspricht. Allerdings ist Molybdiin wegen sein-r Oxydations-
empfindlichkeit iber 500° nur unter Schutzgasatmosphire unwendbar. In
Keramikrohre luftdicht eingeschlossene Wendel und Stibe aus Molybdén fin-
den in Form von sogenannten Stratitstiben in Hochtemperiturofen ohne
Schutzgas Anwendung.

Die Beriihrung mit der Hochvakuumtechnik und der einschliizizen Industrie
veranlaBten das Planseewerk in den Jahren 1930 bis 1935 weitere Werkstoffe
fiir diese Zwecke auf dem Sinterwege zu erzeugen. Die Pulvermetallurgie
bietet dabei den Vorteil, dal man reinste Metalle und Metallcgierungen bei
Einsatz reinster Pulver herstellen kann, weil eine Verunreinigung durch
Tiegelmaterial, Desoxydationsmittel, Schlacken und Gase beim Sinterverfahren
nicht zu befiirchten ist. Durch die Forschungen der IGF-Wissenschaftler, ins-
besondere L. ScHLECHT, W. ScHUBARDT und F. DurTscumip, war es 1931 ge-
lungen, durch Zersetzung von Eisencarbonyl zu reinstem, selr feinem Car-
bonyleisenpulver zu gelangen. Dieses Pulver, fiir welches anfangs ein kaum
nennenswerler Bedarf vorlag, eignet sich aber hervorragend fiir die Herstel-
lung von Reinstlegierungen auf dem Sinterwege. Reinstes aus diesem Pulver
hergestelltes Eisen, vom Metallwerk Plansee unter der Bezeichnung ,,Ommet-
eisen® in den Handel gebracht, dient als Elektrodenmaterial in Hochvakuum-
rohren. Weitere Legierungen, die unter Verwendung von Carbonyleisen- bzw.
Carbonylnickelpulver gesintert werden, sind die ebenfalls vom Metallwerk
Planses erzeugten Siva r-'Ei-nschmelzlegierungcn auf Eisen-Nickel-Kobalt-
Basis und die Hastelloy-Legierungen auf Basis Nickel-Molyhdiin und Eisen-
Nickel-Molybdin. Letztere werden vornehmlich in Form von Draht als Werk-
stoff fiir Gitter in Elektronenrthren und als Heizleiterwerkstoff verwendet.
Grolte technische Bedeutung hat das Carbonyleisenpulver aber dann spiter
fiir die Erzeugung von weich- und dauermagnetischen Werkstoffen gefunden

Die Verwendung von Wolframplitichen an Stelle von Platin als Kontakt-
material in Ziindmaschinen fiir Verbrennungsmotoren legte den Gedanken
nahe, dal Wolfram bzw. Molybdin mit seinem hohen Schmelzpunkt, seiner
hohen Hiirte, der geringen Schweifineigung und dem geringen Abbrand auch
fir andere Schaltvorgiinge als Kontaktwerkstoff zu beniitzen. Dem stand
lediglich die geringe elektrische Leitfihigkeit im Wege. Vereinigt man Wolf-
ram bzw. Molybdén mit anderen gut leitenden Metallen, wie Kupfer oder Silber
— was schon 1916 in einem technisch ungeniitzten Patent vorgeschlagen
wurde — so gelangt man zu Verbundwerkstoffen, welche als Kontakt-
material fiir Hoch- und Niederspannungsschaltgeriite hervorragend geeignet
gind. Diese Werkstoffe, die man wegen der Unlegierbarkeit der Einzelkompo-
nente auf dem Schmelzwege nicht herstellen kann, wurden ab 1932 vom Plan-
seewerk unter der Bezeichnung .Elmet-Rotung® (W-Cu) und ,Elmet-
Silvung" (W-Ag) erstmalig in den Handel gebracht. Die technische Erzeu-
gung dieser Kontakiwerkstoffe erfolgt entweder durch Zusammensintern der
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Pulvermischuizon oder durch Triinken von porésen Wolframskelettkérpern
mit fliissigem Kupfer oder Silber.

Die Tatsociic. daB die Entwicklung der gesinterten Hartlegierungen auf
Wolframkarhil- und Wolframkarbid-Titankarbid-Basis im wesentlichen von
der Molybdiin- und Wolframindustrie geleistet wurde, ist mit deren Kenntnis
der pulvermetallurgischen Arbeitsweisen und dem ,know how* auf dem Sinter-

gebiete zu crkliiren. FuBend auf den Arbeiten von W. Lonmann, G. Fucas,
A. KoPiETZ und . BaumHAvER gelang 1922 K. ScHROTER und F., Skavpy die
Sinterung von pulverférmigem Wolframkarbid mit Kobalt als Bindemetall und
damit die Hersiellung des ersten groBtechnisoh verwendbaren Sinterhart-

Bild 4. Fertigformteile aus Sintereisen und Sinterstahl.

metalles. Die Einfithrung dieses ganz neuartigen Werkstoffes hat in der
Folge die Technik der spanabhebenden Bearbeitung revolutionierend beein-
fluft. Die Sinterhartmetalle auf Wolframkarbid-Kobalt-Basis waren besonders
fiir die Bearbeitung kurzspanender Werkstoffe, z. B. GuBeisen und Bunt-
metalle, geeignet, withrend sie bei der Stahlbearbeitung wegen starken Ver-
schleilles durch den langen Span versagten. Hier brachten die bahnbrechenden
Entwicklungsarbeiten von P. ScawaRzkopr, I. HirscHEL und C. BALLHAUSEN
sowie insbesondere von R. KIEFFER in den Jahren 1929 bis 1931 den entschei-
denden Fortschritt. Bildet man mit Wolframkarbid oder Molybdinkarbid und
Karbiden, z. B. des Titans, Vanadins und Tantals, Karbid-Mischkristalle und
sintert diese mit Kobalt als Bindemetall, dann erhilt man Hartmetallsorten mit
hoher Zidhigkeit und geringer Schweiineigung, welche fiir die Stahbearbeitung
auch bei hochsten Schnittgeschwindigkeiten hervorragend geeignet sind. Diese
Hartmetalle wurden in zahlreichen Patenten des Werkes geschiitzt und ge-
langten unter der Bezeichnung Titanit U1, U2 und U 3, spiiter S1, S2 und

S3 in den Handel.
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1931 wurde gemeinsam mit den DEW-Krefeld die Titanit G.m.b.H ge
griindet, welche die Fabrikation von ,Titanit® im Bau (s Hohenlabora-
toriums des Metallwerkes Plansee aufnahm. Hier ist auch des verstorbenen
Betriebsleiters Ing. S. HEiss zu gedenken, der von 1938 hi- 1945 die Harl-
metallabteilung fiihrte.

Die Bearbeitung von Formstiicken aus Sinterhartmetall i<t praktisch nur
mit Diamant moglich, und das Bediirfnis, diesen idealen Ilurtstoff in Fein-
pulverform der Schleiftechnik nutzbar zu machen, fiithrte nncli mechanischen
Einbettungsversuchen des Diamantkornes in geschmolzene metallische oder

Kunstharz-Grundmassen zur pulvermetallurgischen Herstellung der Dia-

Bild 5. Formstiicke aus Sinterhartmetall.

mantmetallegierungen. Man sintert feinen Diamantboart in Metall-
pulver verschiedener Art und Zusammensetzung, z. B. Eisen-Nickel, Eisen-
Kupfer oder Hartmetallegierungen ein und bringt diesen Werkstoff in Form
eines Belages auf die Schleifwerkzeuge auf. Der Bedarf fiir derartige Werk-
zeuge stieg natiirlich mit dem Einsatz von Hartmetall immer mehr an, so daB
das Metallwerk Plansee mit der Hartmetallerzeugung spiiter auch die Er-
zeugung von Diamantmetallwerkstoffen und hartmetallgebundenen Abricht-
werkzeugen nach Patenten von R. KIEFFER und S. Heiss aufnahm.

Die geschilderten Entwicklungsarbeiten, die vom Planseewerk geleistet
wurden und welche die technische Bedeutung der Pulvermetallurgie entschei-
dend erweiterten, fallen in eine Zeitspanne, in der das Werk infolge der all-
gemeinen Wirtschaftskrise und der damaligen politischen Lage Osterreichs mit
groBen Exportschwierigkeiten und Rohstoffknappheit zu kidmpfen hatte.

Im Zuge der Beselzung Osterreichs erfolgte 1938 die Ubernahme der Ge-
sellschaft durch die DEW-A. G.. Krefeld. 1939 und zu Beginn der zweiten Welt-
krieges wurde das Werk in das allgemeine Wehrprogramm eingereiht, blieb
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jedoch aussili ~Llich auf dem Sintergebiet titig. Die Molybdidn- und Wolfram-

fertigung wiie obenso wie die Erzeugung von Hartmetall und Verbund-

legierungen <osicigert. Die Zahl der beschéftigten Personen stieg auf
iiber 1000.

In die Kricgsjahre fillt auch die sprunghafte Entwicklung der Eisen-
pulvermeci:llurgie, einer Technik, bei der man aus Eisen- und Stahlpulver
Fertigformiil: mit Eisen- bzw. Stahleigenschaften herstellt. Das Sinterver-
fahren im Sinicreisen und Sinterstahl tritt in Konkurrenz zu anderen Massen-

fertigungsverfahren, wie TemperguB, SpritzguB, PrizisionsguB, Gesenk-
schmiedeh, Blechprigen, spanabhebende Formgebung u.a. und eroberte sich
einen festen ’latz unter den ver-
schiedenen Verfahren der Stahl-
formgebung. Fine Anlage fiir die
Herstellunz von Granatfithrungs-
ringen aus Sintercisen hatie
eine Monatskapazitit von etwa
120 t. Fiir diese Fertigung waren
die Werksioffeigenschaften des
Sintereisens. Porositiit und Plasti-
zitil entscheidend.

In der zweiten Kriegshilfte
begannen die Entwicklungsarbei-
ten am Werkstoff Sinterstahl,
und gegen Kriegsende wunrden
bereits etwa 10 {/Monat Maschi-
nen--und Geriiteteile aus Eisen-
Graphitpulver gepreBt und gesin-
tert, wobei man bei vergiiteten
Teilen die Eigenschaften eines gewohnlichen Kohlenstoffstahles mit etwa 0,0°s C
erreichte. )

Die 1935 bis 1937 begonnene Entwicklung von gesinterten Dauermagneten
fiihrte wihrend des Krieges zu einer Fertigung von etwa 12 t/Monat, nach dem
Verfahren von R. Kierrer und W. Hotor. Die Fe-Al-Ni-Legierung nach
MisHima, aus welcher iiblicherweise Korper durch Form- oder Prizisionsgull
gewonnen werden, kann auch aus den Einzelpulverkomponenten oder aus Vor-
legierungspulvern durch Pressen und Sintern ,synthetisiert” werden. Man
kann auf diese Weise Fertigformteile herstellen, welche nur geringer Nach-
arbeit bediirfen und welche im Vergleich zu Teilen aus der Schmelzlegierung,
bei etwa gleichen magnetischen Eigenschaften, feinkérnigeres Gefiige haben.

Zwei Monate nach Kriegsende nahm das Werk die Arbeit unter Leitung von
Dr. R. Kierrer und Dipl.-Kfm. F. HEROLD wieder auf. Zuniichst wurde eine im
Werk entwickelte Heizleiterlegierung auf Fe-Al-Basis durch Sinterung erzeugt
und Keramikteile fiir elektrotechnische Zwecke sowie Heizplatten und Raum-
strahler hergestellt. Diese Zwischenfertigung, welche der #sterreichischen
Wirtschaft iiber einen bedeutenden Engpafi hinweghalf, machte bald wieder

Bild 6. Gesinterte Dauermagnete.
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dem iiblichen Fertigungsprogramm des Werkes Platz. Ledizlic!i in der Sinter-
eisenabteilung war unter Ausniitzung des vorhandenen Pro--cn- und Ofen-
parkes eine Umstellung auf eine wirtschaftliche Friedensferiicung erforder-
lich, die dann auch ab 1946 in beachtlichem Umfange in (anz kam und die
dsterreichische Fahrzeug-, Kleinmaschinen- und Beschligeindu~trie mit Form-
teilen aus Sintereisen und Sinterstahl versorgte. Die Erfalirungen, welche
man withrend des Krieges auf dem Gebiete der Sinterstahlerzetz:ing gesammelt
hatte, konnten sehr nutzbringend auch fiir die Nachkriegsfertigung ausgeniitat
werden.

Das Zweigwerk Sill, welches withrend des Krieges ausschlicBlich fiir die
Molybdiin- und Wolframerzeugung gearbeitet hatte, ergiinzte nach Kriegsende
das Erzeugungsprogramm des Hauptwerkes durch Wolframpulver, ge-
schmolzenes Wolframkarbid fiir AufschweiBzwecke und Souderzichsteine. Es
erzeugt ferner das fiir die Hartmetallfertigung erforderliche Titankarbid sowie
Karbidmischkristalle. Die Sintermagnetfertigung wurde 1948 von Reutte nach
Sill verlegt und die Herstellung von PreBmagneten nach dem Verfahren der
Firma UGINE, Grenoble, in Angriff genommen.

Neben der Deckung des Inlandbedarfes arbeitet das Planszcewerk heute
griBtenteils mit 60 bis 70°% seiner Kapazitiit fiir den Export. Da es sich bei
den Erzeugnissen um sehr hochwertige Veredelungsprodukie handelt, s0O
flieBen, obwohl die Rohstoffe, wie Molybdiinglanz, Wolframsiiure, Kobaltpulver,
Titandioxyd und Diamanten grobBtenteils aus dem Ausland eingefiihrt werden
miissen, dem dsterreichischen Staate bedeutende Devisenbetrige zu.

Die unmittelbar nach Kriegsende einsetzenden Verhandlungen zur Riick-
gabe dos Werkes an Dr. P. Scuwarzkopy fithrten 1948 zur Durchfiihrung der
Restitution.

Die Geschichte des Metallwerkes Plansee wiire nicht vollstindig, wenn nicht
ein Blick auf die auslindischen Griindungen und Beteiligungen des Werkes
und damit auf seine Stellung in der internationalen Wirtschaft geworfen
wiirde. In die Anfinge des Metallwerkes Plansee fillt die Griindung der
N. V. Molybdenum Company in Amsterdam als Patentholding- und Ver-
kaufsgesellschaft, die eine weltweite Verkaufsorganisation unterhielt. Fiir die
Wolframfeindrahtfertigung wurden in Nimwegen, aufbauend auf den Erfahrun-
gen und dem Vormaterial des Metallwerkes Plansee, 1927 die Vereenigden
Draadfabrieken, Nimwegen, gegriindet, die spiiter noch die Fabrikation von
Torsionswaagen aufnahmen.

Amerika schiitzte sich um 1930 durch sehr hohe Schutzzille gegen die Ein-
fuhr von hochschmelzenden Metallen. Um sich den amerikanischen Markt
weiterhin zu sichern, wurde die American Electro Metal Corp. in
Lewiston gegriindet, die Molybdin-Feindraht aus Vormaterial des Metallwerkes
Plansee herstellte. Wihrend des zweiten Weltkrieges verlegte die American
Electro Metal Corp. ihre Titigkeit nach Yonkers und nahm dort insbesondere
die Fertigung von Sintereisen, Sinterstahl, Sintermagneten und hochwarm-
festen Werkstoffen auf.
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Um der in !'noland gleichfalls sehr stark aufkommenden pulvermetallurgi-
schen Konkurrinz zn hegegnen, wirde gemeinsam mit der Metropolitan Vickers
eine Hartmetallerzeugungsstitte gegriindet, die spiiter mit der Fabrikations-
statte fiir Vorluindmetalle, der Compound Electro Metals Corp. zu der
Metro-Cutuani vereinigt wurde. In die jiingste Zeit fdllt eine Beteiligung
an der Cériimrtal, Société pour la Métallurgie des Poudres A.R.L. in Wal-
ferdin-gen,fhuxw:nl:ur;:. die bereits seit 20 Jahren Molybdindraht fertigt und
demniichst mit Jder Firzeugung des Hartmetalles .. Titanit* nach den Lizenzen
des Metallwerkes Plansee beginnen wird.

Zur Auswoitung und Sicherung des Marktes in Sintererzeugnissen wurden

auf gewissen Teilgebieten auch Lizenzen nach verschiedenen europiiischen
Lindern vergehen, die eine zusiitzliche Devisenquelle fiir die sterreichische
Wirtschaft darstellen.

Abschliefiend darf nicht unerwiihnt bleiben, daB ein Werk, welches sich mit
einem so jungen Gebiet beschiftigt, wie es die Pulvermetallurgie ist, nur durch
intensive Forschungstitigkeit mit der Entwicklung Schritt halten kann. Der
immer grifer werdende Umfang der Forschungsarbeiten fiihrte 1940 zur Griin-
dung einer zentralen Versuchsanstalt. Die gesammelte Entwicklungs- und
Forachungslﬁtigkeit fand dann in der Herausgabe des Buches ,Pulvermetall-
urgie und Sinterwerkstoffe* durch R. KIEFFER und den Leiter der Versuchs-
anstalt W. Hotop im Jahre 1943 ihren Niederschlag. Die insbesondere wihrend
des zweiten Weltkrieges gesammelten Erfahrungen auf dem Sintereisengebiet
wurden von R. KiErrer, W. Hotop, H.-J. BARTELS und F. BENESOVSKY in dem
1948 erschienenen Werk ,,Sintereisen und Sinterstahl” zusammengefafit. Diese
beiden Standardwerke der Pulvermetallurgie und eine grofe Anzahl von wis-
senschaftlichen Versffentlichungen in in- und auslindischen Fachzeitschriften
haben nicht wenig zum guien Ruf der osterreichischen Wissenschaft und
Technik beigetragen.

Aus der Feder von Dr. ScuwaRrzkopF und seinem Mitarbeiterstab stammt
das 1947 in New York verlegte Buch ,, Powder Metallurgy", das in der Neuen

Welt eine hervorragende Aufnahme fand.

Technikgeschichte, 11. Heft,
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